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Antrag auf Nichtnennung 



g) Kastenformiges B.echtei. in Form eines Gehausedeckels oder derg.. und Verfahren zur HersteUung des 
Blechteils 

Bei einem kastenformig abgekanteten Blechteil in Form 
eines Gehausedeckels (1) oder dgl.. dessen Se.tenflachen 
(4) jeweils eine parallel zur Deckeloberse.te (3) verlaufende 
Umkantung (5) aufweisen. werden die Ecken (6) ausgekl.nkt 
u^d separat gefertigte Kunststoff-Eckstucke (8) form- und/ 
oder kraftschlussig und flachenbundig eingesetzt. D.e Eck- 
stiicke (0). doren Kanten und Ecken zum Schutz gegen Ver- 
tattiingan abgerundet sind. stiitzen sich gegen die Deckel- 
unterseito und die Umkantungen (5) ab und verstarken zu- 
satzlich die Eckbereiche des Gehausedeckels (1). 
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Patentanspruche 



^TyKastenfSrmiges Blechteil in Form eines Gehausedeckels, 

emer Gehausewand Oder dergl., mit einer Deckeloberseite 
und abgekanteten Seitenf lachen," die jeweils mit einer 
Parallel 2ur Deckeloberseite des Gehausedeckels verlaufenden 
Umkantung versehen sind, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Ecken (6) des Gehausedeckels (1) durch einen Materialaus- 
schnitt ausgeklinkt sind und daB in die Ausklinkungen (7) 
separate FormkSrper als Eckstucke (8) form- und/oder kraft- 
schlussig mit dem Blechteil verbunden eingesetzt sind, 
die SlG h- gegen die Deckelunterseite und die Umkantungen 
(:>) der Seitenflachen (4) abstiitzen. 

2. Kastenformiges Blechteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die eingesetzten Eckstucke (8) als Voll- 
oder Hohlkorper ausgebildet sind und f lachenbundig mit dem 
Gehausedeckel (1) auBen abschlieBen. . 

3. Kastenformiges Blechteil nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB- die Eckstucke (8) aus Kunststoff bestehen 
und vorzugsweise unlSsbar mit dem Gehausedeckel (1) oder 
dergl. verbunden sind. 

4. Kastenformiges Blechteil nach einem Oder mehreren der 
Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Eckstucke 
(8) vorzugsweise mit dem Gehausedeckel (1) verrastbar und 
uber abgewinkelte, in Ausnehmungen (12) des Eckstuckes (8) 
eingreifende Blechlaschen (13) der Umkantungen (5) gehalten 
sind 
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5 Kastenf5rmiges Blechteil nach einem Oder mehreren der 

AnsprLe 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet , daB die Eckstucke 
trJt Quernuten (11), Absatze (9) -d Schulterf l.chen (10, 
Z ur formschliissigen Aufnahme der die Ausklinkungen (7) 
begrenzenden Blechteilkanten des Gehausedeckels (1) ver- 
sehen sind. ♦ < 

6. Kastenf5rmiges Blechteil nach einem Oder mehreren der 

LsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet , daB d,e Eckstucke 
( 8) aus einem schlagfesten Kunststoff bestehen, dessen nxcht- 
tragende deckelauBenseitig sichtbare Flachen ggf . aus einem 
weicheren elastischen Kunststoff material gefertigt Bind. 

7 verf ahren zur Herstellung eines kastenf ormigen Blechteils 
nach einem Oder mehreren der Anspriiche ■ 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein den Abmessungen des ungekanteten 
Tehausedeckels (1) Oder dergl. entsprechender Blechzuschnxtt - 
(2) mit Materialausschnitten in Form von Ausklxnkungen der 
EcL (6) in einem Arbeitsschr itt hergestellt wird, daB xn 
einem weiteren Arheitsschritt die Abkantung der Seiten- 
flachen (4, sowie deren Umkantung erfolgt, daB anschlieBend xn 
die sich durch die Ausklinkungen (7) ergebenden offnungen 
in den Eckbereichen des Gehausedeckels (1) separat gefertigte 
Eckstucke (8) form- und/oder kraf tschlussig eingesetzt und 
mit dem Blechteil verbunden werden. 
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Kastenformiges Blechteil in Form eines GehSusedeckels 
Oder dergl. und Verfahren zur Herstellung des Blechteils. 



Der Gegenstand der Erfindung betrifft ein kastenformiges 
Blechteil in Form eines Gehausedeckels , einer Gehausewand 
Oder dergl., mit einer Deckeloberseite und abgekanteten 
Seitenf lMchen, die jeweils mit einer parallel zur Deckel- 
oberseite des Gehausedeckels verlaufenden Umkantung ver- 
sehen sind. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Herstellung des kastenf ormigen Blechteils.. 

Derartige Gehausedeckel Oder dergl. sind allgemeiner Stand 
der Technik und kommen bei HaushaltgroBgeraten vielfach zur 
Anwendung. 

Zur Herstellung solcher GehSuseabdeckungen ist es iiblich, 
einen ebenen Blechzuschnitt in den Abmessungen der Gehause- 
deckeloberseite einschlieBlich der Seitenf lachen mit den 
Umkantungen zu verwenden, der durch Abkantung der an den 
Ecken des Zuschnitts auf Gehrung geschnittenen Blechenden 
seine Form erhalt. Die Seitenf lSchen an den Ecken, ggf . auch 
die Umkantungen, stofien bei einem derartigen Gehausedeckel 
stumpf voreinander. 

Zur Erzielung der notwendigen Verwindungsf estigkeit und zum 
Schutz der Ecken werden die SeitenflMchen an den Ecken mit- 
einander vorzugsweise durch SchweiBen verbunden. Hierdurch 
ergeben sich im Eckenbereich des Blechteils scharfe Kanten 
und Ecken, die nachtrSglich auch zur Vermeidung von Verletzungs 
gefahren durch Schleifen geglsttet werden miissen. Zur Her- 
stellung eines solchen Gehausedeckels bedarf es somit einer 
Vielzahl von Fertigungsschr itten . 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ein kastenf ormiges 
Blechteil in Form eines Gehausedeckels Oder dergl. der 
eingangs genannten Art zu schaffen, das serienmSBig wirt- 
schaftlich herstellbar ist, sich im Eckenbereich zur Ver- 
meidung einer Verletzungsgef ahr durch abgerundete Kanten und 
Ecken auszeichnet und groBe Festigkeit und Verwindungssteif- 
heit besitzt. . 

Die gestellte Aufgabe wird erf indungsgemSB gelost durch die 
Merkmale des Kennzeichens des Anspruches 1 . 

Vorteilhafte Ausgestaltungen gehen aus den Unteranspruchen 
hervor . 

Die nachstehende Beschreibung dient der ErlSuterung des 
Gegenstandes gemSB der Erfindung, von dem ein Ausfuhrungs- 
beispiel in den Zeichnungen dargestellt ist. Es zeigt: 

Fig. 1 ein als Gehausedeckel ausgebildetes kastenf ormiges 
Blechteil in per spektivischer Darstellung, 

Fig. 2 ein als FormkQrper ausgebildetes Eckstiick in der 
Draufsicht, 

Fig. 3 das Eckstiick in der Seitenansicht , 

Fig. 4 das Eckstiick nach Fig. 2 im LSngsschnitt , 

Fig. 5 einen Eckenbereich des Gehausedeckels in einer 
AusschnittsvergroBerung in perspektivischer 



Darstellung 



r 



Fig. 6 den Eckenbereich des Gehausedeckels in der Unter 
ansicht, 

Fig. 6a einen Teilausschnitt des Eckenbereiches nach Fig. 6, 

Fig. 7 einen ebenen Blechzuschnitt im Teilausschnitt mit 

einer Ausklinkung im Eckenbereich. COp\ 
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Die Fig. 1 zeigt ein kastenf ormig abgekantetes Blechteil 
in Form eines Gehausedeckels T zur beispielsweisen Verwendung 
bei im Haushalt Oder gewerblich genutzten ElektrogroBgeraten , 
wie Waschmaschinen , Geschirrspulmaschinen , Waschschleuder- 
maschinen Oder dergl. . Das Blechteil konnte aber ebenso zur 
Seitenverkleidung der vorgenannten Gerate eingesetzt werden, 

»- . * 

Der Gehausedeckel 1 ist aus einem ebenen Blechzuschnitt 2 
(Fig. 7) in den Abmessungen der Deckeloberseite 3 einschliefi- 
lich der abzukantenden Seitenf l&chen 4 sowie deren Umkantungen 
5 (Fig. 5) gefertigt. Die Umkantungen 5 verlaufen bei dem 
fertigen Gehausedeckel 1 parallel zur Deckeloberseite 3. 

Die Ecken 6 des Gehausedeckels 1 sind jeweils durch einen 
Materialausschnitt ausgeklinkt, wobei diese Ausklinkung 7 
sowohl Teile der abgekanteten Seitenf lachen 4 und deren 
Umkantungen 5 als auch einen Teil der Deckeloberseite 3 
erfaSt (Fig. 5, 6 und 7). Der ebene Blechzuschnitt 2 mit 
den Ausk'linkungen 7 wird vorzugsweise in einem Verfahrens- 
schritt hergestellt. In einem weiteren Arbeitsschr itt 
erfolgt dann die Abkantung der Seitenf lachen 4 des Gehause- 
deckels 1 sowie die Herstellung der Umkantungen 5. 

In die Ausklinkungen 7 sind separate Formkorper als Eck- 
stiacke 8 (Fig. 2 bis 4) form- und/oder kraf tschlvissig mit 
dem Blechteil verbunden eingesetzt. Die von aufien (Fig. 5 u. 6) 
sichtbaren Teile der Eckstiicke 8 schliefien f ISchenbundig 
mit den Flachen des Gehausedeckels 1 ab und weisen auBen 
abgerundete Kanten und Ecken auf . Das Einsetzen der separat 
gefertigten Eckstiicke 8 erfolgt in einem weiteren Verfahrens- 
schritt. Die Eckstiicke 8 sind vorzugsweise hohle Formkorper 
aus einem schlagfesten Kunststoff , dessen nichttragende 
deckelaufienseitig sichtbare Flachen ggf . aus einem weicheren 
elastischen Kunststoff mater ial bestehen konnte. Ebenso ist 
es denkbar, die Eckstiicke 8 als Vollkorper auszubilden. 
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Im eingebauten Zustand stiitzen sich die von vorn in die 
Auskiinkungen 7 einsteckbaren Eckstucke 8 jeweils ander 
Gehausedeckelunterseite und den Urnkantungen 5 der Seiten- 
f lachen 4 des Gehausedeckels 1 ab. -Hierfur besitzen dxe 
Eckstucke Sober- und unterseitig Absatze 9 und Schulter- 
f lachen 1G,wobei die Absatze 9 den jeweils zur Deckelher- 
steTlung verwendeten Blechstarken angepaBt sind. Die Seiten- 
f lachen der Eckstucke 8 sind mit Quernuten 11 ebenfalls zur 
forxnschlUssigen Aufnah.e der die Auskiinkungen 7 begrenzenden 
Blechteilkanten des Gehausedeckels versehen. In die Quer- 
nuten 11 rasten die sich im Eckbereich des Deckels gegenuber- 
stehenden Bnden der Seitenf lachen 4 beim Einsetzen der Eck- 
stucke 8 ein (Fig. 6). Ferner besitzt jedes'Eckstuck 8 auf 
seiner Unterseite 2 nebeneinanderliegende Ausnehmungen 12, 
welche durch einen Mittelsteg des hohlen Eckstuckes 8 vonein- 
ander getrennt sind. in. einen. nach dem Einsetzen der Eck- 
stucke 8 in den Deckel folgenden Arbeitsschr itt werden xn d.ese 
Ausnehxnungen 12 an den Urnkantungen 5 der Seitenf lachen 4 
vorgesehene Blechlaschen 13 krallenartig exngedruckt (Fxg. 6a), 
durch welche die Eckstucke 8 un!5sbar in den Ausklxnkungen 7 
gehalten und dicht an die Kanten .der Auskiinkungen 7 des 
Blechteils gedruckt werden. Hierdurch ist auch ein guter 
Schutz der Ecken gegen spritzwasser von oben gegeben. 

Der Schutz der.Ecken 6 des Gehausedeckels 1 gegen Beschadigung 
erstreckt sich uber den jeweiligen Radius einer Ecke 6 hinaus 
bis zur Gehausedeckeloberseite 3 und GehSusedeckeluntersexte . 
• weiterhin stabilisieren die Eckstucke 8 durch das Verknupfen 
mit den Blechlaschen 13 der Urnkantungen 5 und ihrer Anlage 
an der Deckelunterseite und den Urnkantungen 5 den gesamten 
Gehausedeckel. 
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